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Value Added Products sind kundenspezifische Systemldsungen, die auf hochwertigen Walzlagern und Lineartechnik-Komponenten basieren. Bild: Rodriguez

Die Eigenfertigung
als Wachstumstreiber

Vom Wiilzlager-Héndler zum Hersteller: Die Firma Rodriguez hat in den letzten 35 Jahren
eine deutliche Wandlung vollzogen. Zum Standort Eschweiler gehért mittlerweile
ein umfassender (Werkzeug-)Maschinenpark fiir die Bereiche Lineartechnik und Prazisions-
lager. Der Anteil der Eigenfertigung liegt bei circa 45 %. Alle Prozessschritte lassen sich
im eigenen Unternehmen abdecken - von der Entwicklung tiber die Fertigung
bis hin zur Montage und Qualititssicherung.

eit der Griindung im Jahr

1984 ist Rodriguez ein

Handelsunternehmen, das

mit dem Ein- und Verkauf

amerikanischer und euro-

pdischer Wilzlager sein
Geld verdient - darunter ,Kaydon“-
Diinnringlager, Edelstahl-Polymer-Gehiu-
seeinheiten, ,RTB"-Lager, Kugeldrehver-
bindungen und viele weitere Produkte.
Dank der jetzt méglichen eigenen Pro-
duktion, aber auch aufgrund der kurzen
Entscheidungswege Vertrieb,
Entwicklung und Konstruktion, kann das
Unternehmen weitaus flexibler agieren als
seine Wettbewerber.

zwischen
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TEXT: Nicole Dahlen

Riickblende

Mit Beginn der 90er-Jahre nahm Rod-
riguez Lineartechnikprodukte in das Pro-
duktportfolio auf. Der Startschuss fiir die
Eigenfertigung in diesem Bereich folgte
etwa zeitgleich und war nétig, um im
Hinblick auf kundenspezifische Lésungen
flexibler und handlungsfihiger zu sein.
Zundchst beschrinkte man sich auf die
Konfektionierung von gehirteten und ge-
schliffenen Wellen. Bald wurden jedoch
auch Lineargehduse, Wellenbécke, Wel-
lenunterstiitzungen sowie Rundfithrungen
selbst gefertigt. Heute kann Rodriguez
dank moderner CNC-Dreh- und Frisma-
schinen unter anderem Wellen mit einem
Aufendurchmesser bis 100 mm bearbei-

ten, Bild 1. Der Maschinenpark inklusive
Messzentrum und Qualititssicherung so-
wie das Know-how der Mitarbeiter sind
ganz auf das Hartdrehen von Werk-
stiicken ausgerichtet.

Vor circa 10 Jahren investierte das
Unternehmen in eigene Bearbeitungszen-
tren und erweiterte dariiber hinaus den
Maschinenpark, sodass die Bearbeitung
und Fertigung von Lagern méglich wurde,
Bild 2. Heute ist es moglich, Kugeldreh-
verbindungen mit Aufendurchmessern bis
1400 mm oder auch die immer hiufiger
nachgefragten Dreheinheiten mit kleine-
rem Durchmesser zu fertigen. Innovative
Vorrichtungen und fortschrittliche Werk-
zeuge sorgen dafiir, dass die Fertigungs-
anlagen stets auf dem neuesten Stand der
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Bild 1. Innovative Vorrichtungen und fortschrittiiche Werkzeuge sorgen dafiir, dass die Fertigungs-
anlagen stets auf dem neuesten Stand der Technik sind. Bild: Rodriguez

Bild 2. Im Bereich der Prazisionslager werden Kugeldrehverbindungen mit AuBendurchmessern
bis zu 1400 mm gefertigt. Bild: Rodriguez

Technik sind. So steht unter anderem ein
Reinraumsystem der Reinraumklasse 4
nach DIN EN ISO 14644-1 zur Verfii-
gung — eine wichtige Voraussetzung fiir
die Montage und Fertigung von Kompo-
nenten in der Halbleitertechnik, Bild 3.

Spezialitat: Walzlager
und Lineartechnik

Die eigenen Produktionskapazitiiten
im Bereich Prazisionswilzlager und Li-
neartechnik werden unter anderem fiir
die TFertigung von kundenspezifischen
Systemldsungen genutzt, auf die sich Rod-
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riguez iiber die Jahre spezialisiert hat:
Basierend auf dem langjihrigen Engineer-
ing-Know-how sowie den Kenntnissen in
der Mechanik entwickeln und realisieren
die Eschweiler Spezialisten ,Value Added
Products” (VAP). Sie basieren auf hoch-
werligen Wilzlagern und Lineartechnik-
Komponenten, kombiniert mit einem um-
fassenden Rundum-Service.

Bei der kundenspezifischen Anpassung
von Standardteilen iibernimmt Rodriguez
auch die Endenbearbeitung von linear-
technischen Produkten: Dabei konnen
Wellen, Kugelgewindetriebe und Trapez-
gewindespindeln entsprechend der Kun-
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Bild 3. Der Reinraum ist eine wichtige Voraus-
setzung fiir die Montage und Fertigung von
Komponenten in der Halbleitertechnik.

Bild: Rodriguez

denwiinsche modifiziert werden. Hohe
Qualitit garantiert auch, dass Rodriguez
itber 5-Achs-CNC-Maschinen verfiigt, die
speziell fiir die Hartbearbeitung ausgelegt
sind, Bild 4.

Ausbau tiber die Jahre

Der Ausbau der Eigenfertigung brachte
iiber die Jahre auch raumliche Verinde-
rung mit sich. So hat Rodriguez 2008 cin
zweites Werk auf der gegeniiberliegenden
Straflenseite angemietet, das zundchst nur
den Automotive-Bereich beherbergte. Auf
circa 1200 m? befanden sich zuniichst die
Biiros und Lager sowie die Qualitiitssiche-
rung und Montage von Automotive-Kom-
ponenten. Mit der Zeit wurde der Platz
im Lager in Werk 1 jedoch zu knapp.
Deshalb wurde die Scanner-Montage fiir
den Bereich Prizisionslager und Value
Added Products in das Werk 2 verlegt -
inklusive einem eigenen Bereich fiir Lang-
zeittests. Auflerdem wurden zusitzliche
Lagerflichen geschaffen.

Die raumliche Aufteilung in Werk 1
stellt sich folgendermafen dar: In Halle 1
befindet sich neben dem Kleinteileregal-
lager und dem Warenein- beziehungs-
weise -ausgang der 2017 neu geschaffene
Messraum mit circa 65 m?, Bild5. In
Halle 2.1 werden lineartechnische Kom-
ponenten und Spindeln montiert, zudem
ist hier die Montage der Prizisionslager
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Bild 4. In Eschweiler sind auch 5-Achs-CNC-Maschinen verfligbar, die speziell fir die Hartbearbeitung

ausgelegt sind. Bild: Rodriguez

Bild 5. Im Messraum lassen sich die gefordertenToleranzen von Prézisionslagern und Lineartechnik
irn pm-Bergich prifen. Bild: Rodriguez

inklusive Reinraum angesiedelt. In Halle
2.2 folgt die CNC-Fertigung von Kugel-
drehverbindungen und Prizisionslagern.
Halle 3 ist ganz auf die lineare Fertigung
ausgerichtet: Hier finden CNC-Dreh- und
Poliermaschinen sowie
Trennmaschinen fiir Roh- und Wellenma-
terial thren Platz.

Halle 4 war urspriinglich eine Logis-
tikhalle, die aber seit Mitte 2018 immer
mehr zur Produktionshalle umgebaut
wird. Ende 2019 konnte eine weitere
neue Maschine der Firma Biglia fiir die
Lineartechnik in Betrieb genommen wer-
den - mit Be- und Entladesystem, die
zudem mannlos laufen kann und somit
die Automation vorantreibt.

Fridsmaschinen,
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Gepriifte Qualitéat

Der Messraum in Halle 1 ist ein Bei-
spiel fiir die kontinuierliche Verbesserung
der Ausstattung im Dienste des Kunden.
Er sorgt dafiir, die geforderten Toleran-
zen von Prizisionslagern und Lineartech-
nik im pm-Bereich priifen zu kénnen,
Dafiir wurde unter anderem in eine neue
3D-Messmaschine investiert, die Wilz-
lager mit AuBendurchmessern bis zu
1500 mm priffen kann. Mit einem takti-
len System lassen sich die Kontur und
Rauheit von Kugellaufbahnen vermessen.
Nicht zuletzt sind ein Priifstand sowie
mobile Geriite zur Bestimmung der Hirte
im Einsatz. Auferdem wird auf eine

hochauflosende Langenmessbank sowie
Rundheitspriifgerite im pm-Bereich zu-
riickgegriffen. Diese Mittel gestatten es
dem Eschweiler Spezialisten, die Maf-
haltigkeit von bearbeiteten Wellen und
Kugelrollspindeln, aber auch von Fris-
teilen wie Lagergehidusen und Wellen-
unterstiitzungen zu priifen. Abgesehen
von einzelnen Komponenten lassen sich
aber auch komplexe Bauteile kontrollie-
ren: Wichtig ist dies unter anderem bei
den kundenspezifischen Systemlésungen.

Weitere neue Maschinen

Im Laufe der Jahre hat Rodriguez in
eine Vielzahl fortschrittlicher Maschinen
investiert. Ein Beispiel dafiir ist ein
3-Achs-Bearbeitungszentrum des Typs
»Hedelius C80 Magnum®, das seit 2018
die Eigenfertigung im Bereich Lineartech-
nik ergéinzt. Die Maschine wird zur Ferti-
gung von gehirteten Wellen eingesetzt —
unter anderem lassen sich Radialbohrun-
gen und Frisflichen realisieren. Das Bear-
beitungszentrum verfiigt iiber eine Teil-
automation im Pendelbetrieb.

Im rotativen Bereich erginzt seit Mitte
2019 eine neue Drehmaschine von Citi-
zen Miyano den Maschinenpark. Damit
werden nicht nur die Produktionskapazi-
titen fiir vorhandene Produkte erweitert,
sondern auch das Sortiment weiter ausge-
baut: Die Maschine erlaubt es, sehr kleine
rotative Hochprizisionslager mit grofier
Genauigkeit selbst zu fertigen.

Die Fertigungstiefe der Eigenfertigung
weiter ausweiten und somit noch besser
und flexibler auf Kundenwiinsche einge-
hen zu kénnen - so lautet die Vision. Um
das erreichen zu konnen, soll bis 2021
ein neues Gebdude entstehen, das die
Produktionsflichen und Biiros mit dem
Schwerpunkt Fertigung auf circa 2900 m?
erweitert. Zeitgleich will das Unterneh-
men mithilfe externer Partner die Pro-
duktionsprozesse und den Materialfluss
optimieren. m
www.rodriguez.de

Nicole Dahlen
ist Geschaftsfihrerin Ver-
trieb, Marketing und Orga-
nisation bej Rodriguez in
Eschweiler. Bild: Rodriguez
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