Antriebs- und Steuerungstechnik

Die Eigenfertigung als Wachstumstreiber

Vom Walzlager-Héndler zum Hersteller: Rodriguez hat in den letzten 35 Jahren eine klare

Wandlung vollzogen - Konstruktion & Entwicklung berichtet.

Seit der Griindung im Jahr 1984 ist Rodriguez ein
Handelsunternehmen, das mit dem Ein- und Verkauf
amerikanischer und europidischer Wilzlager sein Geld
verdient - darunter Kaydon-Diinnringlager, Edelstahl-
polymergehiuseeinheiten, RTB-Lager, Kugeldrehver-
bindungen und viele weitere Produkte. Lineartechnik-
produkte in das Produktportfolio aufgenommen.

Der Startschuss fiir die Eigenfertigung in diesem
Bereich erfolgte etwa zeitgleich und war nétig, um im
Hinblick auf kundenspezifische Losungen flexibler
und handlungsfihiger zu sein. Zunichst beschriinkte
man sich auf die Kenfektionierung von gehiirteten und
geschliffenen Wellen. Bald wurden jedoch auch Linear-
gehiduse, Wellenbdcke, Wellenunterstiitzungen sowie
Rundfithrungen selbst gefertigt. Heute kann Rodriguez
dank moderner CNC-Dreh- und Frésmaschinen unter
anderem Wellen mit einem Aufiendurchmesser bis
10omm bearbeiten. Der Maschinenpark inklusive
Messzentrum und Qualititssicherung sowie das Know-
how der Mitarbeiter sind ganz auf das Hartdrehen von
Werkstiicken ausgerichtet.

Vor zirka 10 Jahren investierte das Unternehmen
in eigene Bearbeitungszentren und erweiterte dariiber
hinaus den Maschinenpark, sodass die Bearbeitung und
Fertigung von Lagern miglich wurde. Heute ist es mog-
lich, Kugeldrehverbindungen mit Auflendurchmessern
bis 1.400 mm oder auch die immer stérker nachge-
fragten Dreheinheiten mit kleinerem Durchmesser zu
fertigen. Es steht zudem ein Reinraumsystem der Rein-
raumklasse 4 nach DIN EN ISO 14644-1 zur Verfligung -
eine wichtige Voraussetzung fiir die Montage und
Fertigung von Komponenten in der Halbleitertechnik.
Die eigenen Produktionskapazitéten im Bereich der
Priizisionswilzlager und der Lineartechnik werden
unter anderem fiir die Fertigung von kundenspezi-
fischen Systemldsungen genutzt, auf die sich Rodri-
guez iiber die Jahre spezialisiert hat: Basierend auf
dem langjdhrigen Engineering-Know-how sowie
den speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in
der Mechanik entwickelt und realisiert Rodriguez
die sogenannten Value Added Products (VAP). Sie
basieren auf hochwertigen Wilzlagern und Linear-
technik-Komponenten, kombiniert mit einem umfas-
senden Rundumservice.

Im Rahmen der kundenspezifischen Anpas-
sung von Standardteilen iibernimmt Rodriguez
auch die Endenbearbeitung von lineartechnischen
Produkten: Dabei kénnen Wellen, Kugelgewinde-

WERK 2 von Rodri-
guez beherbergte
nur den Automoti-
ve-Bereich, heute
erfolgt hier auch die
Scanner-Montage
und die Lagerung
von Kugeldrehverbin-
dungen.
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triebe und Trapezgewindespindeln entsprechend
der Kundenwiinsche modifiziert werden. Hochste
Qualitit ist garantiert, denn Rodriguez verfiigt iiber
5-Achs-CNC-Maschinen, die speziell fiir die Hart-
bearbeitung ausgelegt sind,

Der Ausbau der Eigenfertigung brachte iiber die
Jahre auch raumliche Verinderung mit sich. So hat
Rodriguez 2008 ein zweites Werk auf der gegeniiber-
liegenden Strafienseite angemietet, das zundchst nur
den Automotive-Bereich beherbergte. Auf ca. 1.200m?
befanden sich zunichst die Biiros und Lager sowie
die Qualititssicherung und Montage von Automoti-
ve-Komponenten. Mit der Zeit wurde der Platz im
Lager in Werk 1 jedoch zu knapp. Deshalb wurde die
Scanner-Montage fiir den Bereich Prizisionslager und
Value Added Products in Werk 2 verlegt - inklusive
einem eigenen Bereich fiir Langzeittests. Auferdem
wurden zusitzliche Lagerflichen geschaffen.

Im Werk 1 befindet isch in Halle 1 neben dem
Kleinteileregallager und dem Warenein- bzw. -aus-
gang der 2017 neu geschaffene Messraum mit ca.
65m?2. In Halle 2.1 werden lineartechnische Kom-
ponenten und Spindeln montiert, zudem ist hier

Im Rahmen der kundenspezifischen Anpassung von
Standardteilen ibernimmt Rodriguez auch die Enden-
bearbeitung von lineartechnischen Produkten.
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die Montage der Prizisionslager inklusive Reinraum
angesiedelt. In Halle 2.2 erfolgt die CNC-Fertigung
von Kugeldrehverbindungen und Prizisionslagern,
Halle 3 ist ganz auf die lineare Fertigung ausgerich-
tet: Hier finden CNC-Dreh- und Frismaschinen,
Poliermaschinen sowie Trennmaschinen fiir Roh-
und Wellenmaterial ihren Platz. Halle 4 wird seit
Mitte 2018 immer mehr zur Produktionshalle umge-
baut., Ende 2019 wurde eine weitere neue Maschine
fiir die Lineartechnik in Betrieb genommen - eine
Biglia B446T2Y2 mit Be- und Entladesystem, die
zudem mannlos laufen kann und somit die Auto-
mation bei Rodriguez vorantreibt.

Messraum: Gepriifte Qualitdt

Der Messraum ist ein Beispiel fiir die kontinuierliche
Verbesserung der Ausstattung im Dienste des Kunden:
Um die geforderten Toleranzen von Prizisionslagern
und Lineartechnik im p-Bereich priifen zu kénnen, hat
Rodriguez im Jahr 2017 Lagerregale aus Halle 1in Werk
2 verlagert, damit auf dieser Fldche ein separater Mes-
sraum entstehen konnte. Dafiir hat Rodriguez unter
anderem in eine neue 3D-Messmaschine investiert,
die Wilzlager mit Aufiendurchmessern bis 1.500 Milli-
meter priifen kann. Mit einem taktilen System lassen
sich die Kontur und Rauheit von Kugellaufbahnen ver-
messen. Nicht zuletzt sind ein Priifstand und mobile
Gerite zur Priifung der Hirte im Einsatz sowie eine
hochauflosende Langenmessbank und Rundheitspriif-
geriite im pm-Bereich. Diese Mittel ermdglichen es, die
Maf3haltigkeit zum Beispiel von bearbeiteten Wellen
und Kugelrollspindeln, aber auch von Fristeilen wie

5%

DERZEIT liegt der
Anteil der Eigenferti-
gung bei zirka 45 %.

Vom Wialzlager-Handler zum Hersteller:
Rodriguez hat in den letzten 35 Jahren eine klare

Wandlung vollzogen.

Lagergehiusen und Wellenunterstiitzungen zu priifen.
Abgesehen von einzelnen Komponenten lassen sich
aber auch komplexe Bauteile kontrollieren: Wichtig
ist dies unter anderem bei den kundenspezifischen
Systemldsungen.

Im Laufe der Jahre hat Rodriguez in eine Viel-
zahl fortschrittlicher Maschinen investiert., Ein
Beispiel dafiir ist ein 3-Achs-Bearbeitungszentrum
des Typs Hedelius C8o Magnum, das seit 2018 die
Eigenfertigung von Rodriguez im Bereich Linear-
technik ergénzt. Die Maschine wird bei Rodriguez
zur Fertigung von gehirteten Wellen eingesetzt -
unter anderem lassen sich Radialbohrungen und
Frisflichen realisieren. Das Bearbeitungszentrum
verfiigt {iber eine Teilautomation im Pendelbetrieb,
sprich sie kann beidseitig bearbeiten.

Im rotativen Bereich erginzt seit dem Juni 2019
eine neue Drehmaschine des Typs Citizen Miyano
ABX-64SYY2 den Maschinenpark. Damit werden
nicht nur die Produktionskapazititen fiir vorhan-
dene Produkte erweitert, sondern auch das Sorti-
ment weiter ausgebaut: Die Maschine ermdglicht es
Rodriguez, sehr kleine rotative Hochpréizisionslager
mit grofler Genauigkeit selbst zu fertigen.

Die Fertigungstiefe der Eigenfertigung weiter
ausweiten und somit noch besser und flexibler auf
Kundenwiinsche eingehen zu kénnen, ist die Vision
von Rodriguez. Um das erreichen zu kénnen, soll
bis 2021 ein neues Gebdude entstehen, das die Pro-
duktionsflichen und Biiros mit dem Schwerpunkt
Fertigung auf ca. 2900 m? erweitert. Zeitgleich will
das Unternehmen mit Hilfe externer Partner die
Produktionsprozesse und den Materialfluss weiter
optimieren. M

Web-Wegweiser:
www.rodriguez.de
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