LINEARSYSTEME

MN 2

Fuhrun
Schaltsc

5(

niederlindische Maschinenbauer Darley d:

trichsspezialisten.

»» Das Leistungsspektrum von Darley mit mehr als 80 Ma-
schinentypen reicht von Tafelscheren und Abkantpressen
{ber Stanz- und Schneidanlagen bis hin zu Biegeautomaten
sowohl in kenventionellen als auch CMC-gesteuerten Aus-
fUhrungen; hinzu kommen kundenspezifische Lésungen, Mit
der hohen Fertigungstiefe erfiilt Darley die selbsl gestellten
strengen Clualitétsanspriche, Nurweniges wird nicht Inhouse
gefertigt; fir diese Félle sind Partner auf Augenhdhe gefragt.
Die Messlatte liegt dabei hoch: Hohe Produkiqualitat und
einwandfreie Funktionalitiat der zugelisferten Komponanten
oder Baugruppen wearden selbstverstandlich vorausgesetzt,
Daneben zdhlen langjéhrige Anwendungserfahrung, Ent-
wicklungskompetenz und Leistungsfahigkeit Gber Standards
hinaus sowie kurze Reaktions- und Liefarzeiten.

So wurde beispislswelse fir das Abkanlpressen-Modell
EHP 130 ein kundenspezifisches Firdermodul entwickel,
mit dem die Bleche der Bearbeitungsmasching zugeflhrt
werden.

Dank des Einsatzes modernster Elektronik, Hydraulik und
Steuerungstechnik erfolgt der Biegeprozess fur Schalt- oder
Kiihischranke, Maschinenginhausungen, Spinde, Schub-
ladenrollcontainer und selbst fir Schiffswande besonders
prazise und mit hoher Geschwindigkeit fir sine efiiziente
Produktion, Flir ein optimales Blechhandling sind standard-
mafig zwei Auflagekonsolen mit Mafistab und T-MNuten auf
LinearfUhrungen fir Abkantiangen von 1.550 bis 8.200 mm
und Druckleistungen von 50 bis 1.000 t integriert.
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Bei der Zufithrung von Blechen in Ahkantpnﬁsen mittels leistungsstarker Linearsysteme setzt der
nicht nurauf entsprechende Technik der Rodriguez
GmbH, sondern inshesondere auf Anwendungs- und Entwicklungs-Know-how des Eschweiler An-

ualitaten fiir

k & Co.

Volle Kraft voraus

== Damit die Effizienz der EHP 130 nicht beeintrachtigt wird,
muss die Maschinenperipheria mit der automatischen Blech-
Zuflinrung entsprechend darauf abgestimmt sein. Daher wur-
de das Fordermodul mit Powerline-Linearsystemen WiWB0
von Rodriguez realisiert. Der Verschieber, der die Blechplat-
ten Ober Kugelrollen auf dem Fordermocdul der Abkantpres-
sa zufiihrt bew. das Blechiell zurlckzieht, ist auf Wh-Sys-
ternen mit einem 80 x 80 mm Aluminiumgeh&use montiert.

Machatranic News é. Kihier + Partnar



Sie sind mit ginem geroliten Kugelgewindetrieb und Kugelum-
laufeinheiten ausgestatiet und finden héufig in der Materialbe-
arbeitung wie an Fras- und Blechstanzmaschinen, aber auch
Wasserstrahl- und Laserschneidmaschinen Anwendung. Die
Préazisionskugeloewindetrisbe garantieren eine exakte Positi-
onierung. Der patentierte Aufbau der Kugslgewindamutter er-
zeugt eing weiche, ruckireie Bewegung bel hoher StolRiestig-
keit und langer Lebensdauer; die Kugelfiihrungstechnik bietet
dberdurchschnittliche Stabilitét und Leistung. Die ebenfalls
patentierte Spindelunterstiitzung erméglicht die Bearbeitung
von Produkten mit einer Geschwindigkeit bis 2,5 m/s. Gén-
gige Verfahrwege an den Darlay-Applikationen belragen drei
bis finf Meter; die maximale Hublange liegt bel elf Metern.
Alle Flbrungstypen der WM-Reihe sind standardmaiig mit
einem zentralen Schmiersystem ausgestattet, das die Funkti-
onalitdt auch bei rauen Umgesbungsbedingungen zuverldssig
sichert. Service und Wartung sind besonders einfach, selbst
auf engsterm Raum mit eingeschranktem Zugang.

Die Abdeckung der Systeme ist so konzipiert, dass der
Sechutz vor Staub, Schmutz und sogar Eindringen von Wasser
gewdhrleistel ist; verschiedens Korrosionsschutz-Optionen
ermiglichen den Betrieb auch in extremeren Umgebungean.
Zudem lassen sich die Produkle optional mit Rickmeldung
gines |Impulsgebers sowie induktiven oder mechanischen
Sensoren und Schaltern realisieren. Alle Typen sind mit gan-
gigen Motoren und zahlreichen GetriebeausiUhrungen — von
Hochleistungs-Riemengetrieben bis hin zu hochpréazisen Pla-
netengetrieben — kompatibel,

«Bel dem Verschieben einer schweren Last kann es pro-
blematisch sein, die drei Aspekte zu bewegende Masse, mit
der Masse variierende Geschwindigkeit und die Wiederhol-
genavigkeit fir eine hohe Formgenauigkeit des Biegeguls 2u
kombinieren®, weill Sven Handels, Product Manager bel Rod-
riguez. Mnsere Linearsysleme werden den Anforderungen
ohne Wenn und Aber gerecht.”
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Denn sie wissen, was sie tun

=> J& nach Aufgabe sind sehr unterschiedliche Linearsys-
terne erforderlich. Die Auswahl eines Produkts, das die spe-
zifischen Applikationsanforderungen in idealer Weise arflillt,
erfordert fundierte Fachkenntnis®, weil Jan Ploumen, Konst-
ruktionsleiter bei Darley, aus seiner langjahrigen Berufspraxis,
LDig Auslegung und Berechnung des Linearsystems, welche
Spindel geeignet ist, deren Steigung fir die unterschiedlichen
Zufiihriangen — das alles kann im Tagesgeschéit viel Zait
rauben, denn unsere Kernkompetenz ist ja das grofie Gan-
ze: die Gesamtkonstruktion.” Kunden erwarteten in der Regel
schnell ein Angebot; da kéinne man an funktiongkrilischen,
komplexen Bauteilen wie den Linearsystemen nicht lange her-
umrechnen, um zu einem belastbaren Ergebnis zu kommen.
Das wisderum st die Kernkompetenz von Rodriguez, Mach
mehr als zehn Jahren Zusammenarbeit steht die Qualitat der
Komponenten schon lange nicht mehr auf dem Prifstand.

Die Auslegung der Linearsysteme durch Rodriguez schlisBt
zudem potenzielle anwenderseilige Trial-and-Error-Prozesse
wie etwa bei der Lebensdauerberechnung — kann die Spindel
das aushalten? — aus.
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